

PQV-700
手持式电能质量监测分析仪

调试大纲及记录

	装置型号:
	[bookmark: dev_type]${devType}

	调试人员:
	[bookmark: chk_user]${inspector}

	调试日期:
	[bookmark: chk_time]${testDate}

	检 验 员:
	

	检验日期:
	

	
	

	[bookmark: _GoBack]装置编号:
	[bookmark: dev_serial]${createId}

	工作电源:
	[bookmark: work_volt]${power}

	额定电流:
	[bookmark: dev_curr]1A/5A

	额定电压:
	[bookmark: dev_volt]57.74V/相
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第1节 装置结构简介
[bookmark: _Hlk510668761]PQV-700手持式电能质量分析仪在外观设计上，采用了仪表式结构设计，造型美观坚固、小巧。分析仪在电压、电流的输入回路接口设计上，考虑到可能出现的“误插”，电压和电流输入回路采取了完全不同的接口。电压回路采用常规的圆形插孔的接口，电流回路采用射频同轴电缆插头的接口，可完全避免电压、电流回路的“误插”造成分析仪损坏。
PQV-700手持式电能质量分析仪在电气设计上，采用通常仪器仪表的整体化设计模式，考虑到生产、调试、使用、维护的方便性，同时着重考虑了电磁兼容（EMC）和可靠性的要求。所有功能插件均在装置内部固定，对外只有相应端子引出，一体化结构紧凑便携，分析仪使用时还可以横放和竖放。分析仪内部采用软连接和硬连接结合的方式，提高了分析仪的机械性能（碰撞、冲击、振动），降低了运输、搬运过程造成分析仪损坏的概率。具体电压电流信号通道请参看分析仪背板标示及说明书。
第2节 人机对话操作 
装置新增了液晶面板，可在液晶面板上进行记录启停操作以及相关配置，同时也可以采用以太网登陆WEB进行配置。双通道分析仪面板上配置6路交流电压、6路交流电流钳输入通道和8个指示灯。
第3节 装置电气检查
在开始调试之前，必须对机箱和各个插件进行电气上的初步检查，以减少电气调试的工作量，同时也可以避免由于电气上的错误而导致元器件的损坏。
以下各种检查符合要求的打“√”，不符合要求的打“╳”，此型号不具备的打“/”。
3.1.插件表面检查
	对所有即将插入机箱中的插件进行仔细的观察和必要的测量。注意有无元器件的错焊或松动、脱落、虚焊的现象，连片是否正确短接或断开。检查完毕后，填写下表: 
	装置插件表面检查卡

	元器件名称
	插件编码
	漏焊
	错焊
	虚焊
	断线
	调试结果

	4G/GPS插件
	\
	√
	√
	√
	√
	√


3.2.绝缘耐压试验
注意：绝缘耐压试验为破坏性试验，本装置在出厂前均已做过绝缘耐压试验，装置到现场后不必再做。
3.2.1.绝缘试验
	要求:摇表电压等级 500V,绝缘电阻应不小于 20兆欧（其中“1”代表机壳）。
	试验项目
	试验部位
	绝缘电阻

	交流回路对地
	交流电压电流输入回路端子――1；电流钳电流输入回路不做试验
	600兆欧


3.2.2.工频耐压试验（工频一分钟）
注意：做耐压试验前，必须将装置前面板，插件分面板上所有的紧固螺丝拧紧，保证其与外壳的可靠连接，整机做耐压试验。另在调试过程中若更换插件，则必须对相应的项目重新做耐压试验. 
	试验项目
	试验部位
	耐压水平
	结果
	备  注

	交流回路对地
	交流电压输入回路端子――1；
电流钳电流输入回路不做试验
	2KV
	√
	漏电流小于0.4mA


3.3.电源适配器检查
电源适配器接入，充电指示灯显示红色；充满显示绿色。
整项检查是否合格（√）
3.4 4G通讯检查
装置内置4G卡，上电后，应在装置信息中获取到4G网络IP。
整项检查是否合格（√）
3.5 GPS对时检查
接入GPS天线后，装置能自动同步时间。
整项检查是否合格（√）
第4节 装置整组测试
接通装置工作电源后，即可对装置进行整组测试。
4.1.采样检查
4.1.1.电流、电压有效值检查（数据见附表）（误差小于0.2％）。
按要求加量测试，在“实时数据”--- “有效值”菜单下检查各回路电压、电流：
整项检查是否合格（ √）
4.1.2.电压偏差检查（数据见附表）(误差小于0.2％)。
按附表要求装置施加电压， 计算实际电压偏差，用 “实时数据”--“有效值”菜单，检查装置电压偏差：                                      
整项检查是否合格（√）
4.1.3. 电压不平衡度检查（数据见附表）(误差小于0.2％)。
按附表要求装置施加电压, 计算实际电压不平衡度，用 “实时数据”--“不平衡”菜单检查装置电压不平衡度：
整项检查是否合格（√）
4.1.4. 谐波测量检查（数据见附表）(电压谐波误差要求小于0.05％UN, 电流谐波误差要求小于0.15％IN)。
各组电压回路和电流回路分别按附表中要求加入信号。用 “实时数据”---“谐波”菜单检查装置的谐波测量：
整项检查是否合格（√）
4.1.5.频率检查（数据见附表）（误差小于0.005 Hz）。
按附表中要求施加电压频率，用 “实时数据”--“频率”菜单检查装置频率： 
整项检查是否合格（√）
4.1.6.间谐波数据检查(电压谐波误差小于0.05％UN, 电流谐波误差小于0.15％IN)。
	装置按附表中要求施加电压电流, 用 “实时数据”--“谐波”菜单检查装置的间谐波测量：
整项检查是否合格（√）
4.2.网络通讯检查
（1）将装置的以太网口和计算机的网口通过网络线连接，在计算机上使用“ping”命令对装置的以太网进行检查，装置的以太网地址默认为“192.168.1.200”。根据检查结果填写下表。
（2）在装置的无线WIFI模块配置完成后，将计算机的无线网络连接到装置的无线接入点，在计算机上使用“ping”命令对装置的无线WIFI模块进行检查，装置的IP地址默认为“192.168.2.200”。根据检查结果填写下表。
	装置网络通讯检查卡

	通道名称
	以太网口
	无线WIFI

	调试结果
	√
	√



4.3.历史数据记录情况检查
在完成以上调试内容后，通过分析软件读取装置中所存的历史数据，检查一下这些历史数据的记录情况，必须保证装置中历史数据的记录是完整的。
另外，在完成所有调试工作后，要将装置数据存储器中的数据清空。  
整项检查是否合格（√）
4.4. 数字化功能检查
     装置具备数字化功能，8000软件中更改数字化配置，使用883MU功能，883加量应能在500液晶屏显示相应模拟量。
整项检查是否合格（√）
4.5. USB接口检查
     装置USB口应能正常识别U盘，应在FTP工具中体现。
整项检查是否合格（√）
4.6．装置通电老化
装置调试完毕后，需要进行常温下不少于100小时的通电老化。通电老化过程中及完成后，要注意观察装置运行状态是否正常，对于运行不正常的装置要查找原因，重新进行调试，并且调试完成后进行再次的通电老化，只有完成通电老化后一切正常的装置才能够进入成品库房。


装置版本号检查：

	应用软件版本号
	
	Boot版本号
	

	FPGA版本号
	
	
	


                                 
                                                  附表：共  ${count} 张 
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